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KLINGER®expert

El programa de disefio KLINGER®expert es una versatil apli-
cacion de software creada para ayudar a los usuarios en la
seleccién de materiales de juntas no metalicas.

El programa usa célculos de normas internacionales usadas en
la industria para generar toda la informacion relacionada con la
seleccion de los materiales mas idoneos.

Entre sus funciones, podemos destacar las siguientes:

« Identificacion del mejor material de junta para aplicaciones
especificas. KLINGER expert

« Disefio de cualquier tipo de junta Powerful Sealing Calculation
» Comprobacion de temperatura y medios adecuados

« Célculo del par de apriete requerido para los tornillos

Instalaciéon

Al insertar el CD-ROM de instalacion podra elegir entre acceder al catalogo de productos de
KLINGER® o iniciar el programa KLINGER®expert. Un asistente le guiara durante el proceso de insta-

lacion en el ordenador. Cuando ejecute KLINGER®expert, aparecera una ventana de informacion. Al
confirmar con <Aceptar>, una nueva ventana aparecera con las siguientes opciones.

g Cargar datos 9 Preferencias @ Comenzar un nuevo andlisis e Terminar KLINGE R ®expert

Abre un archivo de célculo Mediante esta opcién podra Comienza un nuevo Finaliza KLINGER®expert
ya existente modificar valores predefini- célculo de junta
dos, como p.ej. el idioma

1. Nuevo célculo

1.1 Menu y Barra de herramientas

Los siguientes iconos le guiaran a través de las muchas posibilidades que ofrece KLINGER®expert:

ORGSO 0 O 00D e @

Fig.1 - Barra de herramientas del menu

Archivo
Nuevo Guardar como
@ Inicia un nuevo célculo de junta Guarda el célculo con otro nombre
Abrir Imprimir
g Abre un archivo de célculo existente @ Imprime el calculo actual
Cerrar anélisis Configuracion de impresion
® Cierra el calculo actual Cambia las opciones definidas para la impresion
Guardar Salir
@ Guarda el célculo actual Cierra el programa
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=l Opciones
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(—2 Preferencias B Cumanatn omos o
m 9 Abre el cuadro de preferencias it A htants
X ) Saleccisn in beds padsén | DO 7634 P14 26 004 10
-o ™ o
(_‘2 Ayuda ) Dt o s s EN 1514
— Teleccions el pacedn
ol N 3 e
Ayuda de KLINGER®expert e EEEEE
@ Abre la ayuda de KLINGER®expert T Ll L f I
Acerca de
Muestra informacién sobre el programa
Responsabilidad
Muestra la limitacién sobre la responsabilidad e — — e

Otros iconos de la barra de Herramientas

Informacion
Abre la ventana de informacion

Catélogo de juntas
Abre la hoja técnica correspondiente de la junta elegida

Seleccién de bridas
Abre el cuadro de dialogo para seleccion de bridas

Seleccién de Dimensiones de juntas
Abre el cuadro de didlogo de seleccién de dimensiones de la junta

. o :'ﬂ"’""'"!".! | Todes e s s
Restaurar calculo inicial L
- s e 0ol | ——— Dty et de ln prda.
Retorna al célculo inicial Bt
[ ool 1 { Hacis el 10 Cortrum |
Ayudarapida Fig.3 - Dimensiones de la junta

e L0086

Abre la ayuda rapida de KLINGER®expert

1.2 Bridas

KLINGER®expert contiene la informacion sobre las dimensiones de juntas y tornillos de la mayoria de
normas de bridas, incluyendo DIN, EN, JIS y ANSI. KLINGER®expert se puede utilizar igualmente para
determinar el célculo de bridas no normalizadas.

1.3 Juntas

Las dimensiones de la junta se fijan utilizando la ventana de dimensiones de la junta. Al usar disefios
estandar, muchos de estos valores son fijos, con la Gnica excepcién del espesor.La fig.3 muestra el
diametro interior y exterior de la junta, asi como el area del resalte cuando aplica. Para bridas no normal-
izadas, se ha de elegir el tipo de junta. Las seis primeras opciones se usan en este caso, para el cual se
han de definir pardmetros tales como diametro interior y exterior, tamafio de los taladros y, para juntas
rectangulares, anchura y longitud. La Ultima opcion - forma compleja -, requiere el area de la junta para
formas de juntas complejas.

Dimensidn de la junta

Lirea presionada de la junta ” e

Fig.4 - Forma compleja

186 Teléfono : +34 913581 212

- - Fax : +34 913 580 488
9' I E-mail :  gral@saidi.es
Web : www.saidi.es



KLINGER®expert

e | Domenean omdot | Medo,
Tips de toamils.
DO - Terorigede
O el b

it dliors. 38

= =

Uhas coasctoriiness de bos lnodles
Pl

Ficesny (1
Lnzacicn e ey W
Cadad | 1571 pECHMSTATI2Z)

T EE——

i
i
%

V0 i
1 11 e
14201 (ECHIBI

1 4801 pECaida) 712
14541 fECHTIBAD)

CHETEL)

Fig.5 - Tipo de tornillo

1.5 Fluido

La especificacion del fluido es igual tanto para bridas es-
tdndar como no estandar. El fluido se puede seleccionar
mediante una lista, tal como se muestra en la fig.6. Tam-
bién se puede seleccionar utilizando la formula quimica.
La temperatura, presion y concentracion se indican en
esta pantalla. Es posible indicar asimismo el estado y la
tasa de fuga (al seleccionar un fluido, auotmaticamente se
indica la clasificacion de la tasa de fuga DIN).
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Fig.7 - Seleccién del material de la junta

@saidi

1.4 Tornillos

Aligual que en la ventana de Dimensiones, la informacién so-
bre tornillos esta contemplada por la aplicacién, de modo que
no es necesario introducir modificaciones al respecto. Los
Unicos dos valores susceptibles de ser modificados son el co-
eficiente de lubricacion y el material del tornillo. Para bridas
no normalizadas, las dimensiones variaran en funcion del
tipo de tornillo seleccionado. En esta ventana se pueden in-
troducir asimismo el coeficiente de lubricacién y el material
del tornillo.
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Fig.6 - Seleccién del fluido

1.6 Seleccion del material de junta

La pantalla para la seleccion del material tiene dos opciones
principales: “seleccion automatica” y “entrada de material”.
En el primero caso, el programa selecciona la junta correcta
en funcién de la aplicacion dada con los valores facilitados.
En el segundo, permitird seleccionar el modelo de junta de la
tabla que incorpora KLINGER®expert. La resistencia quimica
y los limites de temperatura para el tipo de junta seleccionado
proporcionan una primera indicacion de lo idoneo del materi-
al. En ambos casos, debera comprobarse que el

célculo se ajusta a lo requerido, para lo cual simplemente se
debera pulsar el botdén <Analisis de la junta>..
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= 1.7 Resultado del calculo - Pantalla de Andlisis
(@]
B | a pantalla de andlisis esta dividida
Ul en diferentes areas: PRGSO O 0 0O OS2 S & "BXPERT
© Lo . Pasimetra da terrila Panbmtren e la Combcrones e uersesin
@ « Caracteristicas de los tornillos i I o m | [ S P, o sr 0
— . Cakint " * | e LI bt sh 1 | | [P Jooke 403 ]
* Fuerza del tornillo 5 Dt e | e s (] | | Do wx O
« Condiciones de la junta e e s | T = ]
* Tensioén de la junta P mee OO e e i vl (Wi srrasa saporie
« . .. Catacterivicas de la huerna dol oo =00 | e
¢ Condiciones de servicio [ w | o s | |z i
. TaSa de fuga Utksacatin de kardion 0 (a4 r ]| st u | aTe gl
Fusnrs del ards L) 1 * el PR = -~ "
Tanan du hega DIN
 Tasa de fuga DIN '"'""':':: Cil e s SEu
Db ool | Do4 300 hdicd Lt :wbﬂm T o |
Pesiaramed [P [ [ w o]
1.7.1 Caracteristicas de los tornillos . "'l i ' I ; il __|ER S
Esta area muestra informacion relativa N S 0 —
a los tornillos de la brida:
Condcmnes de nuisacin. Carcaores e cpmaccr. Ve sk de Klrges |
* NUmero de taladros

e Calidad del tornillo Fig.8 - Pantalla de analisis

« Limite de elasticidad del 0,2%
e Tamano

« Friccion

 Par de apriete

1.7.2 Fuerza del tornillo

La carga maxima del tornillo se calcula en funcién de los materiales de la junta y del tornillo. El resultado
es el producto del par de apriete aplicado al tornillo elegido con el coeficiente de friccion dado. La fuerza
total es la suma de las fuerzas de cada tornillo.

1.7.3 Condiciones de la junta
Los valores referidos al material elegido para la junta, espesor, area comprimida y area total se muestran
en esta pantalla, pudiendo ser editados.

1.7.4 Presiones de superficie de la junta
Aqui se muestra la informacion de los calculos necesarios para verificar que el montaje sea correcto.
Los parametros mostrados son los siguientes:

* Presion de superficie méxima de la junta en condiciones de servicio (O go)
* Presion de superficie maxima en condiciones de instalacion (O o)

* Presion de superficie minima en condiciones de servicio (O gy)

* Presion de superficie minima en condiciones de instalacion (O ;)

* Presion de superficie minima de la junta (Og min)

« Diferencia de presiones internas (AGp)

* Tension de superficie efectiva (Oggf)

1.7.5 Condiciones de servicio
Las condiciones de servicio actuales se pueden visualizar y modificar, en cuyo caso se recalcularan au-

tomaticamente.
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1.7.6 Tasa de fuga
La tasa efectiva de fuga representa la fuga equivalente de Nitr6geno para la junta elegida, teniendo en
cuenta la fuerza del tornillo, la presion interna y las dimensiones de la junta.

1.7.7 Tasa de fuga DIN

La tasa de fuga se calcula de acuerdo con las normas DIN 28090 y DIN 3535, y la clase de presién se-
leccionada (L= 0,01; L=0,1; L=1,0). El programa KLINGER®expert define automaticamente una tasa de
fuga basada en el fluido seleccionado. El valor se calcula para una junta de 90 x 50 mm con los valores
actuales de presion interna, material y espesor.
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2. Preferencias

Se puede acceder a la pantalla de preferenCiaS a i| Indice de precio Panderacion | Datos inicisles | Exhibician | Imprimir datas
través del menda, seleccionando “Preferencias”. Fig.9 - Ment de preferencias

2.1 Idioma
Se puede cambiar el idioma utilizado actualmente simplemente con seleccionarlo en el menu.

2.2 indice de precios

El indice de precios de KLINGER®expert viene dado en funcién de los precios relativos por un lado y en
la frecuencia de la aplicacion del material elegido por otro. El indice de precios es variable e influye en
la posicion de la tabla del material, resultado de la seleccion automética.

2.3 Ponderacion

B 3 L. Pordmacain de coda cilecos de vaknsacin
Los_rpatenalesl se puc_a_den elegir de_forma manual 0 automatica. La Li EEEE Ly
opcién automatica utiliza los datos introducidos en esta pantalla . ik

. ‘e . . ataments 0x 4] O
para identificar un material. El programa puede evaluar materiales
racie 15 [ ] om

de acuerdo con 3 factores: Funcionalidad, manejo y precio. El equi-
librio se consigue a partir de los requisitos de los operadores. La
funcién variable debe encontrarse en un rango de 10 a 100% En la
fig.10 se muestra una funcionalidad del 100% Ello significa que se
ha escogido técnicamente la mejor solucion.

s oloccitn ol 5 -
Mhaterales de untis mdd apnopeiados.

2.4 Valores por defecto g

La ventana de Preseleccion se usa para fijar los valores preferidos | v e

0 mas usuales para los siguientes parametros: calidad del tornillo, | S -
coeficiente de friccion, utilizacion de los tornillos y espesor de la jun- Fig.10 - Ponderacion

ta.

2.5 Visualizacion
Las unidades de medida utilizadas para los célculos se pueden cambiar en esta pantalla, escogiendo
entre Sistema Internacional (Sl) o Imperial (US).

2.6 Impresion

Aqui se puede personalizar tanto el tamafio de letra como el texto que saldra impreso en la copia final
junto con los resultados.
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Puede solicitar una copia del programa KLINGER®expert
KLINGER

en la siguiente direccion de correo electrénico:
klingerexpert@saidi.es

Powerful sealing calculation with
online help on CD-ROM

Requisitos minimos del programa

 Procesador Pentium o superior

» Sistema operativo Win2000/Win XP
* 128MB de RAM, minimo

» 100MB de espacio libre en disco

* Ratén

* Tarjeta grafica SVGA

» Acrobat Reader 4.0 o superior
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